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@ Dichtung fUr eine fiin- und hergehende Slange. 
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@ Elne Dichtung fUr eIne hin- und hergehende 
Stange (5), bestehsnd aus einem Dichtring (1) aus 
gummielastischem Werkstoft, der an selnenn von 
dem abzudichtenden Raum (4) abgewandten End© 
(2) mil einer in f=Uchtung des Endes (2) und in 
Richtung der Stange (5) offenen, die Stange urn- 
schllefienden Ausnehmung versehen ist, in die ein 
FOrhungsrlng (3) lose eingefOgt ist. Der FUhrungs- 
ring (3) ist in einem Abstand von dem Ende (2) mit 
einem umlaufenden, radial nach auOen weisenden, 
ersten Vorsprung (3.1) versehen, der von einem 
zweiten Vorsprung (1.1) des DIchtrlnges (1) ver- 
gleichsweise geringeren Durchmessers hintergriffen 
ist. Der Fuhrungsring (3) wird hierdurch wShrend der 
Lagerung und der IVIontage der Dichtung unverlier- 
bar an dem Dichtring (1) festgehaiten und ist zusam- 
menhSngend montterbar. 
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Die Erfindung betrifft eine druckbeaufschlag ba- 
re Dichtung fur den Spalt zwischen einer hin- und 
hergehenden Stange und einem die Stange In ei- 
nem radialen Abstand umschlieBenden Gehause, 
bestehend aus einem In das'GehSuse einfagbaren, 
rotationssymmetrischen Dichtring aus gummlelasti- 
schem Werkstoff, der an seinem mit einem Medi- 
um hoheren Druckes beaufschlagten End© mit we- 
nigstens einer an die Stange anlegbaren Dichtlippe 
und an dem davon abgewandten Ende mit einer in 
Richtung der Stange und in Richtung des Endes 
offenen Ausnehmung versehen ist, in die ein Ring 
eines angepaBten Profils aus zShliartem, polyme- 
rem Werkstoff eingefugt ist. 

Eine solche Diclitung Ist aus der DE-PS 32 45 
338 bel<annt. Der aus zafihartem Kunststoff beste- 
hende Backring hat ein an die Form der ihn auf- 
nehmende Ausnehmung des Dichtringes angepaB- 
tes Profil. Er wird dem Verwender unabhangig von 
dem eigentllchen Dichlring zur VerfOgung gestellt, 
was die Montage einer solchen IDichtung erschwert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
solche Dichtung derart weiterzuentwickeln. daS sich 
eine Vereinfachung hinsiclitlich der [.agerung und 
der Montage der Dichtung erglbt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSfl bei einer 
Dichtung der eingangs genannten Art mil den 
kennzetchnenden Merkmalen von Anspruch 1 ge- 
I5st. Auf vorteiihafte Ausgestaltungen nehmen die 
UnteransprUclie Bezug. 

Bei der erfindungsgemaBen Dichtung ist es 
vorgesehen. daB der Ring als Fuhrungsring ausge- 
bfldet ist und in einem Abstand von dem Ende mit 
wenlgstens einam radial nach auBen welsenden 
Vorsprung versehen lst» der In eine radial hach 
innen offene Ausnehmung des Dichtrings ein- 
schnappbar ist und daB der Dichtring wMhrend der 
bestimmungsgemSBen Verwendung in dem Zwi- 
schenraum zwischen dem Fuhrungsring und dem 
GehSuse zumindest im Bereich eines umlaufenden 
DIchtbandes radial verpreBt ist. Der Dichtring und 
der Fuhrungsring sind hierdurch wahrend des 
Tran ports und Montage unverlierbar aneinander 
festgelegt, was die Verwendung der erfindungsge- 
maBen Dichtung wesentllch verelnfacht. Das Ge- 
hause und der FOhrungsring konnen als im we- 
sentlichen unnachgiebig betrachtet werden, wah- 
rend der den Dichtring bildende, elastomere Werk- 
stoff Im wesentliclien inkompresslbel ist. Aus der 
radialen Verpressung des Dichtrings innerhalb der 
durch das Dichtband gebildeten Zone resulttert da- 
her einerseits eine dauerhaft ausgezeichnete Ab- 
dichtung des Dichtrings gegenuber dem abschlle- 
Benden GehSuse und andererseits eine prSzise Ju- 
stierung des FOhrungsrings in Bezug aul das Ge- 
hause. In Bezug auf die Erzlelung einer langen 
Gebrauchsdauer ist das von groBem Vorteil. 



Der Halteabschnitt kann ein Profil aufweisen, 
das an zumindest einer Stelle mit einem radial 
nach auflen weisenden Ringvorsprung versehen ist. 
Hinsichtlich der Moglichkeiten, ein© besonders 

s hochgradige Verpressung des Halteabschnitts zwi- 
schen dem GehSuse und dem FUhrungsring zu 
erzielen, ist das von groBem Vorteil. 

Nach einer anderen Ausgestaltung ist es vorge- 
sehen. daB die Profile des Halteabschnitts und des 

TO Obrigen Dichtrings durch ein gelenkartig wirkendes 
ZwischenstOck verbunden sind. Trotz der hochgra- 
digen Verpressung des Halteabschnitts zwischen 
dem GehSuse und dem Fuhrungsring erglbt sich 
bei einer solchen Ausbildung keine BeeintrSchti- 

75 gung der radialen Beweglichkelt der mit der abzu- 
dichtenden Stange in EingrHf stehenden. dynami- 
schen Dichtung. Das mit der erfindungsgemaBen 
Dichtung erzlelte Abdichtungsergebnis ist daher 
auch dann von hoher QualitSt, wenn sich eine 

20 Verkantung der abHudichtenden Stange ergibt bei- 
spielsweise als Folge schrag eingelelteter Krafte. 
Das ZwischenstUck wird durch eine EInschnOrung 
des Profils des Dichtrings gebildet. 

Fails der Halteabschnitt mit einem radial nach 

25 auBen weisenden Ringvorspmng versehen ist, be- 
steht die Mdglk^hkeit, den Ringvorsprung in eine 
Nut des Geh^uses einzufugen, die ein mit dem 
Ringvorsprung ubereinstimmendes Profil hat. Es 
resultiert bei einer solchen Ausbildung eine axial 

30 unverrUckbare Festlegung des Ringvorsprungs und 
damit des Dichtrings in dem aufnehmenden Ge- 
hause. Sekundarer MaBnahmen bedarf es daher 
hierzu nicht 

Die Nut kann auf der von dem druckbeauf- 
35 schlagten Medium abgewandten Seite durch einen 
nach innen weisenden Flanschvorsprung des Ge- 
hSuses begrenzt sein, wobei der Flanschvorsprung 
den Dichtring und den Fuhrungsring zumindest teil- 
weise mit einer RadialflSche anilegend beruhrt. 
40 Hierdurch ISBt sich auf besonders einfache Weise 
eine prazise gegenseltige Zuordnung des Dicht- 
rings zu dem FUhrungsring und zu der Nut gewahr- 
leisten. 

Der Flanschvorsprung kann aus einem umge- 
45 b5rdelten Abschnitt der Wandung des GehSuses 

bestehen. was seine Herstellung in der Massenpro- 

duktlon verelnfacht. 

Der radial nach auBen weisende Vorsprung des 

FUhrungsrings kann einen sich mit zunehmender 
50 Entfernung von seinem Ende gleichmSBig vergr6- 

flernden Durchmesser haben, um einer Entstehung 

von inneren Vorspannungen in dem die dynami- 

schen Dichtlippen tragenden Bereich vorzubeugen. 

ZusStziich resultiert eine besonders prSzise Festle- 
55 gung des FOhrungsrings in Bezug auf das um- 

schllefiende Qehause. 

Als zweckmaBIg hat es sich erwiesen, wenn 

der Halterabschnitt wShrend der bestimmungsge- 
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maflen Verwendung auf dem Oberwiegenden Tell 
seiner axialen Lange einerseits von dem Gehause 
und andererseits von dem Fuhrungsring aniiegend 
beruhrt wird, so daB sich eine mdglichst gro£e. 
axiale Ausdehnung des Dichtbandes ergibt. Relaxa- 
tionsbedingten Ausfatlerschetnungen sich hier- 
durch begegnen. 

Die erflndungsgemaBe Dichtung eignet sich In 
hervorragender Weise zur Abdichtung von hin- und 
hergehenden Stangen aus dem Bereich der Pneu- 
matik und Hydraullk. Bevorzugte Anwendungen fin- 
den sich in Gasdmckfedem und StoGdampfem. 

Der Gegenstand der Erfindung wird nachfbl- 
gend anhand der Zeichnungen weiter verdeutlicht. 
Es zelgen: 

Figur 1 in halbgeschnittener Darstellung eine l^el- 
spielhafte AusfUhrungsform der Dichtung in dem 
Zustand. in dem sie zur Auslieferung geiangt. Die 
Dichtung ist fUr die Abdichtung des Spalts zwi- 
schen einer hin- und hergehenden Stange gegen- 
Ober einem umschlieSenden Gehause bestlmmt 
Sie besteht aus einem in das Gehause einfUgba- 
ren. rotationssymmetrischen Dichtring 1 aus gum- 
mi elastischem Werkstoff der an seinem mil einem 
Medium 4 hdheren Drucks beaufschlagten Ende 
mit wenigstens einer an die Stange aniegbaren 
Dichtlippe 1.5 und an dem davon abgewandten 
Ende mit einer in Richtung der Stange und in 
Richtung des Endes offenen Ausnehmung verse- 
hen ist. in die ein Ring eines angepaBten Profils 
aus zahharlem, polymerem Werkstoff eingefOgt ist. 
Der Ring ist a)s FUhrungsrIng 3 ausgebildet und in 
einem Abstand von dem Ende 2 mit einem radial 
nach aulBen weisenden Vorsprung 3.1 versehen, 
der In eine radial nach innen offene Nut der Aus- 
nehmung des Dichtrings 1 einschnappbar ist. wo- 
bei der Dichtring 1 einen Halteabschnitt 1.1 auf- 
weist, der wahrend der bestimmungsgemSfien Ver- 
wendung in dem Zwischenraum zwischen dem 
FUhrungsring 3 und dem in Figur 1 nicht gezeigten 
GehSuse 6 zumindest im Bereich eines umlaufen- 
den Dichtbandes radial verpreBt ist 

Figur 2 verdeutlicht das EinfQgen der Dichtung 
gemSB Figur 1 in den abzudichtenden Spalt zwi- 
schen einem GehSuse 6 und einer darin gelager- 
ten. parallel zu ihrer Achse hin- und herbewegba- 
ren Stange 5. Das Gehause 6 besteht aus einem 
Rohr aus Stahlblech. welches im Bereich seiner 
Mdndung auf einen relativ vergr56erten Durchmes- 
ser entsprechend der Darstellung aufgeweitet ist. 
Die Zuordnung der Dichtung zu dem aufgeweiteten 
Bereich im Anschlufl an das ElnfOgen wird durch 
Figur 3 verdeutlicht. Sie Ist dadurch gekennzetch- 
net, daS sich eine radiale Verpressung des Haite- 
abschnitts 1.1 zwischen dem im wesentlichen un- 
nachgiebigen FOhrungsring 3 und dem im wesentli- 
chen unnachgiebigen Gehause 6 ergibt. Der Halte- 
abschnitt 1.1 ist mit einem in radialer Richtung 



nach aufien weisenden Ringvorsprung 1.2 verse- 
hen. Dieser beruhrt eine Schulter 6.1 des Gehau- 
ses in axialer Richtung, wodurch eine noch welter- 
gehende Verschiebung der Dichtung in Richtung 

5 des abzudichtenden Raums 4 ausgeschlossen ist. 
Das In entgegengesetzter Richtung Ober das Ende 
2 der Dichtung 1 Gberstehende Ende 6.2 des Ge- 
hauses 6 wird anschlieBend in radialer Richtung 
nach Innen umgelegt. wie In Figur 4 gezeigt. 

to Eine entsprechende UmformLing des Endes 6.2 

kann beispielsweise durch einen Bordel- oder ei- 
nen Rollvorgang bewlrkt werden. Der entsprechen- 
de Umformungsprozess wird so lange fortgesetzt. 
bis sich eine test aniegende Anpressung des En- 

15 des 6.2 an das stirnseitige Ende 2 des Halteab- 
schnitts 1.1 und des FGhrungsrings 3 ergibt. Der 
Halteabschnitt 1,1 und der FUhrungsring 3 berUh- 
ren einander mit uberelnstimmend dimensionierten 
kegeligen RMchen. die einen sich von dem Ende 2 

20 ausgehend vergrdfiernden Durcbmesser haben. 
Hlerdurch wird beim Umlegen des Endes 6.2 des 
Gehauses 6 eine Art hydraullscher Effekt in dem 
elastisch verformbaren. jedoch inkompressiblen 
Halteabschnitt 1.1 bewirkt. Die hochgradlge radiale 

25 Verpressung des Profils des hlalteabschnitts 1.1 
zwischen dem unnachgiebigen FUhrungsring 3 und 
dem unnachgiebigen GehSuse 6 bleibt dadurch 
langfrlstig erhalten. 

Das Profil des Dichtrings 1 Ist zwischen dem 

30 Halteabschnitt 1.1 und den Obrlgen Berelchen mit 
einer gelenkartig wirkenden EinschnQrung verse- 
hen. Die hochgradlge, radiale Verpressung des 
Halteabschnitts 1 fUhrt dadurch nicht zu einer nen- 
nenswerten BeeintrSlchtigung der radialen Beweg- 

35 llchkeit der Dtehtllppen 1.4 und 1.5. Sowohl in 
Bezug auf die Innenseite des abzudichtenden Ge- 
hauses 6 als auch in Bezug auf die OberflSlche der 
axial hin und her beweglichen Stange wird dadurch 
ein ausgezeichnetes Abdichtungsergebnis erzielt 

40 In den Figuren 5 bis 12 werden abweichend 

gestaltete Bauformen von Dichtungen gezeigt, die 
nach dem vorstehend beschriebenen Konstruk- 
tionsprinzlp aufgebaut und Shnllch montierbar sind. 
Den AusfUhrungen ist gemeinsam, daB der FUh- 

45 rungsring 3 durch einfaches ElnknOpfen In die Nut 
der Ausnehmung unverlierbar an dem Dichtring 1 
festgelegt ist und daB die aus dem FUhrungsring 3 
und dem Dichtring 1 bestehende Liefereinheit im 
wesentlichen die Gestalt aufweist, die sich wahrend 

so der bestimmungsgemSiflen Verwendung ergibt. 

Der Halteabschnitt 1.1 und der FUhrungsring 3 
berUhren einander bel der AusfUhrung nach Figur 5 
mit BeruhrungsflMchen. die mit zunehmender Ent- 
lernung von dem Ende 2 einen zunehmend gr5Ber 

65 werdenden Stelgungswinkel haben. 

Bel der AusfUhrung nach Figur 6 ist die ent- 
sprechende Flache In zwei unterschiedlich gestal- 
tete Teilabschnitte untsrteiit. An einen ersten, un- 
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mittelbar an das End© 2 anschlieBenden, zylindri- 
schen Teilbereich schlieBt sich ein zweiter Teilbe- 
reich an, der anfanglich kegelig gestaltet ist und 
schliefilich abgerundet in die gegenuberliegende. 
axiaie BegrenzungsflMche des FUhrungsrings 3 
Ubergeht. 

Bei der AusfOhrung nach Rgur 7 schltefit sich 
an einen von dem Ends 2 ausgehenden, zylindri- 
schen Bereich ein abgerundeter Bereich an. der in 
sine erste KegelfiSche Ubergeht. Diese ist durch 
eine zweite Kegelflache von entgegengesetzter 
Neigungsrichtung begrenzt. die an dem geger)- 
Uberliegenden Ende des FUhrungsrings 3 endet. 

Bei der AusfUhrung nach Figur 8 wird die PIS- 
Che durch zwei zylindrische Tellbereiche einge- 
nommen, die sich durch einen abgestuft vergro- 
Bernden Durchmesser voneinander tinterscheiden. 

Die Ausfuhrung nach Figur 9 unterscheidet 
sich von der AusfUhrung nach Figur 1 dadurch, dafi 
der Halteabschnitt 1 .1 in seinem dem Ende 2 zuge- 
wandten Bereich innenseitig angefast Ist. wodurch 
sich ein kleiner Freiraum ergibt und eine gewisse 
Federungsmoglichl^eit des Halteabschnitts 1.1 im 
Anschlufl an die Montage (Figtir 2 bis 4). Einer 
Oberbeanspruchung des Werkstoflkorpers w§hrend 
der Montage ISBt sich hlerdurch begegnen. 

Die Figuren 10^ und 11 zeigen Varianten der 
FIguren 6 und 7, die entsprechend den Ausfuhrun- 
gen in Figur 9 modifiziert sind. 

Figur 12 zeigt eine AusfUhrung, bei der der 
FUhrungsring auBenseitig durch zwei in axialer 
Richtung aufeinander folgende Zylinderflachen be- 
grenzt ist. von denen die an das Ende 2 anschlie- 
Bende Zylinderflache des vergleichsweise kleineren 
Durchmessers im Bereich der Obergangszone ab- 
gerundet endet In die hlerdurch gebildete Ausneh- 
mung greift ein radial nach innen vorstehender 
Wulst des Halteabschnitts 1.1 ein, der ein abgerun- 
detes Profit hat. 

In Rgur 13 ist eine Dichtung in ganzgeschnitte- 
ner Darstellung vor der Verelnigung des FUhrungs- 
rings 3 mit dem Dichtring 1 wiedergegeben. Der 
Dichtring 1 weist zwei in axialer Richtung aufeinan- 
der folgende, dynamisch wirkende Dichtlippen 1.5 
auf sowie eine statlsche Dichtlippe 1 .4, die in radia- 
ler Richtung nach auBen vorspringt. 

In den Rguren 13 bis 16 wird die Montage 
einer alternativen AusfUhrungsfonm der Dichtung 
gezeigt, bei der die Dimensionierung des IHalteab- 
schnltts 1.1. und des FUhrungsrings 3 so vorge- 
nommen worden ist, daS sich im An lief e rung szu- 
stand der Dichtung zwischen beiden Elementen 
eine Spaltbildung im Bereich des Endes ergibt. 
Diese wird durch Rgur 14 verdeutlicht. 

In Figur 14 wird die Dichtung gemaB Figur 13 
nach dem EinfUgen des FUhrungsrings 3 In den 
Dichtring 1 gezeigt. Der sich im Bereich des Halte- 
abschnitts zwischen beiden Teilen ergebende Spalt 



7 ist erkennbar. 

in Figur 15 wird der Beginn des Einfugens 
einer solchen Dichtung in den Spalt zwischen ei- 
nem Gehause 6 und einer darin axial beweglichen 

s Stange 5 gezeigt. Es resultlert Inr^ AnschluB die In 
Rgur 16 gezelgte Form der Dichtung durch Um- 
klappen des Halteabschnitts 1.1 um das gelenkartig 
wirkende Zwischenstuck 1.3. Sie Ist wiederum im 
Sinne der vorstehenden Dartegung dadurch ge- 

10 kennzeichnet, daB sich eine durchgehend flSchlge 
Aniage des Halteabschnitts 1.1 einerseits an der 
AuBenseite des FUhrungsrings 3 und andererseits 
an der Innenseite des GehSuses 6 ergibt. Der 
zunSchst noch vorhandene Spalt 7 zwischen dem 

75 Halteabschnitt 1.1 und dem FUhrungsring 3 wird 
hierfoei geschlossen und es resultlert eine radlale 
Verpressung des Halteabschnitts 1.1 zwischen den 
einander in radialer Richtung umschlieBenden. Im 
wesentlichen unnachgiebigen RMchen des GehHu- 

20 ses 6 und des FUhrungsrings 3. Die Dichtung 1 ist 
dabei in Richtung des abzudichtenden Raums 4 
unverrUckbar festgelegt an einer Schulter des Ge- 
hauses 6. Das in gegengesetzter Richtung Uber die 
Dichtung Gberstehende Ende 6.2 wird nach dem 

25 EinfUgen der Dichtung im Sinne der zu Rgur 4 
gemachten Aussagen radial nach Innen umgelegt, 
bis sich eine Anlageberuhrung an dem Ende 2 
ergibt, was eine gute Abdichtung und eine unver- 
rUckbare Festlegung der Dichtung bewirkt. 

30 In den Figuren 17 bis 20 werden verschiedene 

AusfUhrungen von Dichtungen gezeigt, bei denen 
ahnlich wie bei der AusfUhrung nach Figur 13 Im 
Aniieferungszustand eine Spaltbildung zwischen 
dem Halteabschnitt 1.1 und dem FUhrungsring 3 im 

35 Bereich des Endes 2 vorhanden ist Die Spaltbil- 
dung kann auch eine Folge davon sein, daB der 
FUhrungsring 3 in gewisser Hinslcht uberdimansio- 
nlert ist. 

Bel der Ausfuhrung nach Figur 17 Ist der Haite- 

40 abschnitt 1.1 innenseitig durch eine ZylinderflSche 
begrenzt und der FUhrungsring 3 auBenseitig durch 
eine Kegelflache. 

Bel der AusfUhrung nach Rgur 18 ist der FUh- 
rungsring 3 auBenseitig Uberwiegend durch eine 

45 ZyllnderflSche begrenzt und der Halteabschnitt 1 
innenseitig durch eine Kegelflache, die einen sich 
mit zunehmender Entfernung von dem Ende 2 ver- 
mindernden Innendurchmesser hat. 

Bel der AusfUhrung nach Figur 19 weist der 

50 FUhrungsring auf dem Uberwiegenden Tell seiner 
axialen Lange in dem an das Ende 2 anschlieBen- 
den Bereich auBenseitig eine Zylinderflache auf, 
der Halteabschnitt 1.1 Innenseitig eine KegelflSlche. 
Bei der AusfUhrung nach Rgur 20 tet der Halte- 

55 abschnitt innenseitig durch eine KegelflSlche be- 
grenzt. der FUhrungsring auBenseitig im entspre- 
chenden Bereich durch eine Kegelflache. die ein 
sich mit zunehmender Entfernung von dem Ende 
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vergroBernden Durchmesseraufwaist. 

Ubereinstimmend ist es bei den Ausfuhrungen 
nach den Figuren 17 bis 20 vorgesehen, daB der 
Fuhrungsring 3 an dem von dem Ende 2 abge- 
wandten Ende mit einem radial nach auBen vorste- 
henden Ringansatz 3.2 versehen ist. der in eine 
Nut sines Obereinstlmmenden Profils und einer 
uberelnstimmenden Dimensionierung des Haiteab- 
schnitts 1.1 ©ingreifl. Der Ringansatz hat bei den 
AusfOhrungen nach den Figuren 17 und 18 ein im 
wesentlichen abgerundetes Profil. Sein Profil ist be! 
der AusfUhrung nach Figur 19 im wesentlichen 
rechteckig begrenzt und bei der AusfQhrung nach 
Figur 20 im wesentlichen keilformig, wobei zwei 
KegeltlSchen einander In einer gemeinsamen, ra- 
dial nach auBen vorstehenden Kante begrenzen. 

Patentanspruche 

1. Druclcbedufschlagbare Dichtung fUr den Spait 
zwischen einer hin- und hergehenden Stange 
und einem die Stange in einem radialen Ab- 
stand umschlieSenden Gehause, bestehend 
aus einem in das Gehause einfUgbaren, rota- 
tionssymmetrischen Dichtring aus gummielastl- 
schem Werkstoff, der an selnem mit einem 
Medium hoheren Druckes beaufschlagten 
Ende mit wenigstens einer an die Stange an- 
legbaren Dichtlippe und an dem davon abge- 
wandten Ende mit einer in Richtung der Stan- 
ge und in Richtung des Endes offenen Aus- 
nehmung versehen ist in die ein Ring eines 
angepaBten Profils aus zahhartem. polymerem 
Werkstoff eingefUgt ist, dadurch gekennzeich- 
nel, daB der Ring als FOhrungsrlng (3) ausge- 
bildet ist und In einem Abstand von dem Ende 
(2) mit wenigstens einem radial nach auBen 
weisenden Vorsprung (3.1) versehen Ist, der in 
eine radial nach innen offene Nut der Ausneh- 
mung einschnappbar ist und da(3 der Dichtring 
(1) einen Haiteabschnitt (1.1) aufweist, der 
wahrend der bestimmungsgemaGen Verwen- 
dung in dem Zwischenraum zwischen dem 
FQhrungsring (3) und dem Gehause (6) zumin- 
dest im Bereich eInes umlatfenden Dlchtban- 
des radial verpreBt Ist. 

2. Dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 der Haiteabschnitt (1 .1 ) ein Profil 
aufwetstp das an zumlndest einer Stelle mit 
einem radial nach au6en weisenden Ringvor- 
sprung (1 .2) versehen ist. 

3. Dichtung nach AnspruCh 1-2, daciurch ge- 
kennzelchnet, daB die Profile des Halteab- 
schnittes (l.l) und des Obrlgen Dichtringes (1) 
durch ein gelenkartig wirkendes ZwischenstUck 
(1 .3) verbunden sind. 



4. Dichtung nach Anspruch 2 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der RIngvorsprung (1.2) In 
eine Nut des GehSuses (6) eingefugt ist, die 
sein Profit anitegend umschlieBt. 

5 

5. Dichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nut auf der von dem druck- 
beaufschlagten Medium abgewandten Selte 
durch einen nach innen weisenden Flanschvor- 

10 sprung (6.3) des Geh^uses (6) begrenzt ist 

und daS der Flanschvorsprung den Dichtring 
(1) und den Fuhrungsring (3) zumlndest teil- 
weise mit einer Radialflgche aniiegend beruhrt. 

15 6. Dichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Flanschvorsprung (6.3) aus 
einem umgebordslten Abschnitt der Wandung 
des Gehauses (6) besteht. 

20 7. Dichtung nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Vorsprung (3.1) einen 
sich mit zunehmender Entfernung von dem 
Ende (2) glelchmaBig vergroBernden Durch- 
messer hat. 

a. Dichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge- 
kenrtzeichnet, daB das Dichtband den Ciberwie- 
genden Tell der axlalen Lange des FUhrungs- 
dnges (3) Uberdeckt. 

30 

9. Verwendung der Dichtung nach Anspruch 1 bis 
8 in einem StoBdampfers oder einer Gasdruck- 
feder. 

35 
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